
[bookmark: _GoBack]交城义望铁合金有限责任公司
回转窑烟气综合治理提升技改项目
竣工环境保护验收意见

2022年3月18日，交城义望铁合金有限责任公司根据《交城义望铁合金有限责任公司回转窑烟气综合治理提升技改项目竣工环境保护验收报告》（以下简称：验收报告）并对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，严格依照国家有关法律法规、建设项目竣工环境保护验收技术规范等要求对本项目进行验收，提出验收意见如下：
一、项目建设基本情况
（1） 建设地点、主要内容
交城义望铁合金有限责任公司位于山西省吕梁市交城县义望乡三角村东，厂址位于交城经济开发区内，本次回转窑烟气提升技改工程在原厂区进行改造。
城义望铁合金有限责任公司下设有一分厂、二分厂、三分厂、四分厂。一分厂生产规模为3万吨/年锰铁合金产品，二分厂生产规模为1.5万吨/年金属锰，三分厂生产规模为8万吨/年精炼锰铁，四分厂生产规模为14万吨/年金属锰系列合金产品，主要生产设备有3台富锰渣电炉、10台精炼电炉、8座回转窑、10台摇炉，配套净水循环系统、水淬渣浊环系统、煤粉制备输送系统、储运系统、除尘系统、脱硫系统、脱硝系统、电气设备、给排水系统等。一分厂1#锰矿烘干回转窑、二分厂2#锰矿烘干回转窑停用，暂不提升改造，不在本次验收范围。
本次回转窑烟气综合治理提升改造工程包括对6座回转窑原有除尘系统升级改造，新增6套SDS干法脱硫+SCR脱硝系统。实现颗粒物、二氧化硫、氮氧化物排放浓度分别低于10、35、50 mg/Nm3的排放限值目标。
（2） 环保审批情况及建设过程
交城义望铁合金有限责任公司二、三、四分厂环保手续及基本概况见表1。
表1         义铁公司二、三、四分厂环保手续及基本概况一览表
	名称
	开工及竣
工时间
	生产规模
	设计年
生产时间
	环评审批单位、
时间及文号
	验收审批单位、
时间及文号

	二分厂
	2004年9月开工，2005年7月竣工
	年产1.5万吨金属锰
	330d/a
	山西省环境保护局
2005年11月11日
晋环函[2005]408号
	山西省环境保护厅
2008年8月8日

	三分厂
	2007年10月开工，2009年7月竣工
	年产8万吨精炼锰铁
	330d/a
	山西省环境保护局
2007年09月28日
晋环函[2007]598号
	山西省环境保护厅
2012年10月08日
晋环函[2012]2033号

	四分厂
	2014年3月开工，2015年12月竣工
	年产14万吨金属锰系列合金
	330d/a
	吕梁市环境保护局
2015年11月25日
吕环行审【2015】43号
	吕梁市环境保护局
2017年04月19日
吕环验[2017]3号

	排污许可证（含一分厂、二分厂、三分厂、四分厂）：2021年09月01日已延续，许可证编号911411221124000098001P，有效期2021-09-01 至 2026-08-31。


二分厂3#石灰石回转窑原有布袋除尘器及烟气脱硫脱硝系统于2021年3月由安徽威达环保科技股份有限公司进行设计，并于2021年4月开始改造，2021年7月改造完工，开始调试；三分厂4#锰矿烘干回转窑、5#石灰石回转窑原有布袋除尘器及烟气脱硫脱硝系统于2021年3月由林州市盛宝冶金机械制造有限公司进行设计，并于2021年4月开始改造，2021年7月改造完工，开始调试；四分厂6#锰矿烘干回转窑、7#石灰石回转窑原有布袋除尘器及烟气脱硫脱硝系统于2020年9月由湖北潜江江汉环保有限公司进行设计，并于2020年10月开始改造，2021年7月改造完工，开始调试；四分厂8#回转窑原有布袋除尘器及烟气脱硫脱硝系统于2021年3月由湖北潜江江汉环保有限公司进行设计，并于2021年4月开始改造，2021年7月改造完工，开始调试。
改造工程所采用的“SCR脱硝+SDS干法脱硫”符合《铁合金行业A级绩效指标污染治理技术要求》。并进行了《交城义望铁合金有限责任公司回转窑烟气综合治理提升技改项目环境影响登记表》网上备案，备案号：202214112200000014。
交城义望铁合金有限责任公司2021年6月17日分别在二分厂3#石灰石回转窑排气筒、三分厂4#锰矿烘干回转窑排气筒、三分厂5#石灰石回转窑排气筒、四分厂6#锰矿烘干回转窑排气筒、四分厂7#石灰石回转窑排气筒、四分厂8#回转窑排气筒各安装一套ARX-C200型自动在线监测设备，6套在线监测设备于2021年12月24日在吕梁市生态环境局验收备案。
目前 3#、4#、5#、6#、7#、8#共6座回转窑废气处理设施布袋除尘器+脱硫脱硝系统已全部改造完成并稳定正常运行，且达到“超低排放限值”，已具备了竣工验收条件。

表1                      二、三、四分厂现有工程内容及回转窑烟气提升技改工程衔接情况
	工程组成
	现有工程
主要建设内容
	现有工程完成情况（即改造前）
	改造工程
建设内容
	改造工程
完成情况
	改造工程与现有工程衔接情况

	主体工程
	二分厂
	一座φ2.3×55m锰矿烘干回转窑（2#）、一座φ2.3×55m石灰石回转窑（3#）、1台10800KVA富锰渣电炉、2台3500KVA精炼电炉、2台摇炉、产品精整车间（1台破碎机、1台筛分机）
	2#回转窑尾气安装布袋除尘器，3#回转窑尾气安装布袋除尘器，已验收。
3#回转窑布袋除尘器技术参数
布袋数量：416条	，布袋规格：Φ130×6000mm
总有效过滤面积：980m2
滤袋材质：普通氟美斯滤袋（9806，耐高温）
过滤风速：1.02m/min，处理风量：60000m3/h
颗粒物排放浓度：≤50mg/Nm3
	2#回转窑停用暂不进行改造，3#回转窑保持不变，新增SDS干法脱硫+SCR脱硝，更换布袋除尘器滤料及风机，增加除尘器仓室，并安装污染源在线监控系统
	已改造
完成，除尘器脱硫脱硝技术参数见表3
	利用现有3#回转窑布袋除尘器进行改造


	主体工程
	三分厂
	一座φ1.8×22m锰矿烘干回转窑（4#）、一座φ1.8×23m石灰石回转窑（5#）、1台18000KVA富锰渣电炉、2台12000KVA精炼电炉、2台摇炉、产品精整车间（1台破碎机、1台筛分机）、原料破碎车间（2台破碎机）
	4#回转窑尾气安装布袋除尘器，5#回转窑尾气安装布袋除尘器，已验收。
4#回转窑布袋除尘器技术参数
布袋数量：300条	，布袋规格：Φ130×6000mm
总有效过滤面积：720m2
滤袋材质：普通氟美斯滤袋（9806，耐高温）
过滤风速：0.7m/min，处理风量：30000m3/h
颗粒物排放浓度：≤50mg/Nm3
5#回转窑布袋除尘器技术参数
布袋数量：704条	，布袋规格：Φ130×6000mm
总有效过滤面积：1660m2
滤袋材质：普通氟美斯滤袋（耐高温）
过滤风速：0.8m/min，处理风量：80000m3/h
颗粒物排放浓度：≤30mg/Nm3
	4#回转窑、5#回转窑保持不变，分别新增SDS干法脱硫+SCR脱硝，更换布袋除尘器滤料及风机，增加除尘器仓室，并安装污染源在线监控系统
	
已改造
完成，除尘器脱硫脱硝技术参数见表3
	利用现有4#回转窑、5#回转窑布袋除尘器进行改造



续表1                     二、三、四分厂现有工程内容及回转窑烟气提升技改工程衔接情况
	工程组成
	现有工程
主要建设内容
	现有工程完成情况（即改造前）
	改造工程
建设内容
	改造工程
完成情况
	改造工程与现有工程衔接情况

	主体工程
	四分厂
	一座φ3.6×72m锰矿烘干回转窑（6#）、一座φ3.6×55m石灰石回转窑（7#）、一座φ3.6×55m石灰及碳酸锰共烧回转窑（8#）、一座φ3.6×28m锰矿烘干窑、1台25500KVA富锰渣电炉、4台10000KVA精炼电炉、4台摇炉、产品精整车间（2台破碎机、2台筛分机）
	6#回转窑尾气安装布袋除尘器，7#回转窑尾气安装布袋除尘器，8#回转窑尾气安装布袋除尘器，已验收。
6#回转窑布袋除尘器技术参数
布袋数量：840条，布袋规格：Φ160×6000mm
总有效过滤面积：2520m2
滤袋材质：普通氟美斯滤袋（9806，耐高温）
过滤风速：0.86m/min，处理风量：130000m3/h
颗粒物排放浓度：≤50mg/Nm3
7#回转窑布袋除尘器技术参数
布袋数量：840条，布袋规格：Φ160×6000mm
总有效过滤面积：2520m2
滤袋材质：普通氟美斯滤袋（9806，耐高温）
过滤风速：0.86m/min，处理风量：130000m3/h
颗粒物排放浓度：≤50mg/Nm3
8#回转窑布袋除尘器技术参数
布袋数量：840条，布袋规格：Φ160×6000mm
总有效过滤面积：2520m2
滤袋材质：普通氟美斯滤袋（9806，耐高温）
过滤风速：0.86m/min，处理风量：130000m3/h
颗粒物排放浓度：≤50mg/Nm3
	6#回转窑、7#回转窑、8#回转窑保持不变，分别新增SDS干法脱硫+SCR脱硝，更换布袋除尘器滤料及风机，增加除尘器仓室，并安装污染源在线监控系统
	
已改造完成，除尘器脱硫脱硝技术参数见表3
	利用现有6#回转窑、7#回转窑、8#回转窑布袋除尘器进行改造




（3） 投资情况
本项目总投资2256万元。
二、环境保护设施建设情况
表3              环保设施及其主要设计技术指标一览表
	污染物种类
	治理设施名称
	技术指标
	单  位
	数  据

	3#石灰石回转窑烟气治理设施

	颗粒物
	布袋
除尘器
	布袋数量
	条
	704

	
	
	布袋规格
	mm
	Φ130×6000

	
	
	总有效过滤面积
	m2
	1667

	
	
	滤袋材质
	/
	覆膜滤料（耐高温）

	
	
	过滤风速
	m/min
	0.80

	
	
	处理风量
	m3/h
	80000

	
	
	颗粒物排放浓度（10%含氧量为基准）
	mg/Nm3
	≤10

	SO2、NOx
	脱硫脱硝系统
	炉窑负荷
	%
	30～100

	
	
	工况烟气量
	m3/h
	62127~68752

	
	
	预热器SO2出口浓度
	mg/Nm3
	≤950

	
	
	预热器NOX出口浓度
	mg/Nm3
	≤400 

	
	
	系统漏风率
	%
	<3

	
	
	系统阻力
	Pa
	＜1000

	
	
	系统主体设备设计使用寿命
	年
	20

	
	
	系统可用率
	%
	＞98

	
	
	年投运时间
	h
	≥8000

	
	
	脱硫
	工艺
	/
	SDS钠基干法脱硫

	
	
	
	SO2排放浓度（10%含氧量为基准）
	mg/Nm3
	≤35

	
	
	
	脱硫剂:小苏打碳酸氢钠的粒径要求
	μm
	D90≤20

	
	
	脱硫剂储存仓顶除尘器
	处理风量
	m3/h
	2000

	
	
	
	仓室个数
	个
	1

	
	
	
	过滤面积
	m2
	42

	
	
	
	过滤风速
	m/min
	0.8

	
	
	
	滤筒材质
	/
	聚酯纤维

	
	
	
	出口排放浓度
	mg/Nm3
	≤10

	
	
	
	清灰方式
	/
	脉冲清灰

	
	
	
	耗气量
	m3/min
	0.3

	
	
	
	喷吹压力
	MPa
	0.5-0.7

	
	
	
	喷吹周期
	min
	2-20（可调）

	
	
	
	设备阻力
	Pa
	<1400（可设定）

	
	
	
	设备耐压
	Pa
	±5000

	
	
	脱硝
	工艺
	/
	SCR脱硝

	
	
	
	NOX排放浓度（10%含氧量为基准）
	mg/Nm3
	≤50

	
	
	
	催化剂
	/
	30孔低温催化剂

	
	
	
	催化剂用量
	m3
	20m3


续表3             环保设施及其主要设计技术指标一览表
	污染物种类
	治理设施名称
	技术指标
	单  位
	数  据

	SO2、NOx
	脱硫脱硝系统
	脱硝
	催化剂支撑层
	层
	2+1

	
	
	
	催化剂寿命
	年
	≥3

	
	
	
	反应器内烟气流速
	m/s
	≤6

	
	
	
	反应器进口温度
	℃
	≤210

	
	
	
	工作温度
	℃
	180-200（可调）

	
	
	
	氨水
	%
	20～25

	4#锰矿烘干回转窑及5#石灰石回转窑烟气治理设施

	颗粒物
	布袋
除尘器（4#锰矿烘干回转窑）
	布袋数量
	条
	528

	
	
	布袋规格
	mm
	Φ130×6000

	
	
	总有效过滤面积
	m2
	1240

	
	
	滤袋材质
	/
	覆膜滤料（耐高温）

	
	
	过滤风速
	m/min
	0.67

	
	
	处理风量
	m3/h
	50000

	
	
	颗粒物排放浓度（10%含氧量为基准）
	mg/Nm3
	≤10

	颗粒物
	布袋
除尘器（5#石灰石回转窑）
	布袋数量
	条
	704+308

	
	
	布袋规格
	mm
	Φ130×6000 +Φ130×5000

	
	
	总有效过滤面积
	m2
	2300

	
	
	滤袋材质
	/
	覆膜滤料（耐高温）

	
	
	过滤风速
	m/min
	0.80

	
	
	处理风量
	m3/h
	110000

	
	
	颗粒物排放浓度（10%含氧量为基准）
	mg/Nm3
	≤10

	SO2、NOx
	脱硫脱硝系统
	炉窑负荷
	%
	30～100

	
	
	工况烟气量（4#锰矿烘干回转窑）
	m3/h
	50000

	
	
	工况烟气量（5#石灰石回转窑）
	m3/h
	110000

	
	
	预热器SO2出口浓度
	mg/Nm3
	≤320

	
	
	预热器NOX出口浓度
	mg/Nm3
	≤400

	
	
	系统漏风率
	%
	<3

	
	
	系统阻力
	Pa
	＜1000

	
	
	系统主体设备设计使用寿命
	年
	20

	
	
	系统可用率
	%
	＞98

	
	
	年投运时间
	h
	≥8000

	
	
	脱硫
	工艺
	/
	SDS钠基干法脱硫

	
	
	
	SO2排放浓度（10%含氧量为基准）
	mg/Nm3
	≤35

	
	
	
	脱硫剂:小苏打碳酸氢钠的粒径要求
	μm
	D90≤20


续表3             环保设施及其主要设计技术指标一览表
	污染物种类
	治理设施名称
	技术指标
	单  位
	数  据

	SO2、NOx
	脱硫脱硝系统
	脱硫剂储存仓顶除尘器
	处理风量
	m3/h
	2000

	
	
	
	仓室个数
	个
	1

	
	
	
	过滤面积
	m2
	42

	
	
	
	过滤风速
	m/min
	0.8

	
	
	
	滤筒材质
	/
	聚酯纤维

	
	
	
	出口排放浓度
	mg/Nm3
	≤10

	
	
	
	清灰方式
	/
	脉冲清灰

	
	
	
	耗气量
	m3/min
	0.3

	
	
	
	喷吹压力
	MPa
	0.5-0.7

	
	
	
	喷吹周期
	min
	2-20（可调）

	
	
	
	设备阻力
	Pa
	<1400（可设定）

	
	
	
	设备耐压
	Pa
	±5000

	
	
	脱硝
	工艺
	/
	SCR脱硝

	
	
	
	NOX排放浓度（10%含氧量为基准）
	mg/Nm3
	≤50

	
	
	
	催化剂
	/
	25孔低温催化剂

	
	
	
	催化剂用量（4#锰矿烘干回转窑）
	m3
	12

	
	
	
	催化剂用量（5#石灰石回转窑）
	m3
	25

	
	
	
	催化剂支撑层
	层
	2+1

	
	
	
	催化剂寿命
	年
	≥3

	
	
	
	反应器内烟气流速
	m/s
	≤6

	
	
	
	反应器进口温度
	℃
	≤210

	
	
	
	工作温度
	℃
	180-200（可调）

	
	
	
	氨水
	%
	20～25

	6#锰矿烘干回转窑及7#石灰石回转窑烟气治理设施

	颗粒物
	布袋
除尘器（6#锰矿烘干回转窑）
	布袋数量
	条
	1120

	
	
	布袋规格
	mm
	Φ160×6000

	
	
	总有效过滤面积
	m2
	3360

	
	
	滤袋材质
	/
	覆膜滤料（耐高温）

	
	
	过滤风速
	m/min
	0.72

	
	
	处理风量
	m3/h
	145000

	
	
	颗粒物排放浓度（10%含氧量为基准）
	mg/Nm3
	≤10

	颗粒物
	布袋
除尘器（7#石灰石回转窑）
	布袋数量
	条
	1120

	
	
	布袋规格
	mm
	Φ160×6000

	
	
	总有效过滤面积
	m2
	3360

	
	
	滤袋材质
	/
	覆膜滤料（耐高温）

	
	
	过滤风速
	m/min
	0.72

	
	
	处理风量
	m3/h
	145000

	
	
	颗粒物排放浓度（10%含氧量为基准）
	mg/Nm3
	≤10


续表3              环保设施及其主要设计技术指标一览表
	污染物种类
	治理设施名称
	技术指标
	单  位
	数  据

	SO2、NOx
	脱硫脱硝系统
	炉窑负荷
	%
	30～100

	
	
	工况烟气量
	m3/h
	145000

	
	
	预热器SO2出口浓度
	mg/Nm3
	≤350

	
	
	预热器NOX出口浓度
	mg/Nm3
	≤400

	
	
	系统漏风率
	%
	<3

	
	
	系统阻力
	Pa
	＜1000

	
	
	系统主体设备设计使用寿命
	年
	20

	
	
	系统可用率
	%
	＞98

	
	
	年投运时间
	h
	≥8000

	
	
	脱硫
	工艺
	/
	SDS钠基干法脱硫

	
	
	
	SO2排放浓度（10%含氧量为基准）
	mg/Nm3
	≤35

	
	
	
	脱硫剂:小苏打碳酸氢钠的粒径要求
	μm
	D90≤20

	
	
	脱硫剂储存仓顶除尘器
	处理风量
	m3/h
	2000

	
	
	
	仓室个数
	个
	1

	
	
	
	过滤面积
	m2
	108

	
	
	
	过滤风速
	m/min
	0.3

	
	
	
	滤筒尺寸
	mm
	Φ325×900

	
	
	
	滤筒数
	条
	9

	
	
	
	滤筒材质
	/
	聚酯纤维

	
	
	
	允许入口含尘浓度
	mg/Nm3
	＜150

	
	
	
	出口排放浓度
	mg/Nm3
	≤10

	
	
	
	清灰方式
	/
	脉冲清灰

	
	
	
	耗气量
	m3/min
	0.3

	
	
	
	喷吹压力
	MPa
	0.5-0.7

	
	
	
	喷吹周期
	min
	2-20（可调）

	
	
	
	设备阻力
	Pa
	<1400（可设定）

	
	
	
	设备耐压
	Pa
	±5000

	
	
	脱硝
	工艺
	/
	SCR脱硝

	
	
	
	NOX排放浓度（10%含氧量为基准）
	mg/Nm3
	≤50

	
	
	
	催化剂
	/
	25孔低温催化剂

	
	
	
	催化剂用量（6#锰矿烘干回转窑）
	m3
	36

	
	
	
	催化剂用量（7#石灰石回转窑）
	m3
	36

	
	
	
	催化剂支撑层
	层
	2+1

	
	
	
	催化剂寿命
	年
	≥3

	
	
	
	反应器内烟气流速
	m/s
	≤6

	
	
	
	反应器进口温度
	℃
	≤230

	
	
	
	工作温度
	℃
	180-200（可调）

	
	
	
	氨水
	%
	20～25


续表3            环保设施及其主要设计技术指标一览表
	污染物种类
	治理设施名称
	技术指标
	单  位
	数  据

	8#回转窑烟气治理设施

	颗粒物
	布袋
除尘器
	布袋数量
	条
	1120

	
	
	布袋规格
	mm
	Φ160×6000

	
	
	总有效过滤面积
	m2
	3360

	
	
	滤袋材质
	/
	覆膜滤料（耐高温）

	
	
	过滤风速
	m/min
	0.72

	
	
	处理风量
	m3/h
	145000

	
	
	颗粒物排放浓度（10%含氧量为基准）
	mg/Nm3
	≤10

	SO2、NOx
	脱硫脱硝系统
	炉窑负荷
	%
	30～100

	
	
	工况烟气量
	m3/h
	145000

	
	
	预热器SO2出口浓度
	mg/Nm3
	≤200

	
	
	预热器NOX出口浓度
	mg/Nm3
	≤400 

	
	
	系统漏风率
	%
	<3

	
	
	系统阻力
	Pa
	＜1000

	
	
	系统主体设备设计使用寿命
	年
	20

	
	
	系统可用率
	%
	＞98

	
	
	年投运时间
	h
	≥8000

	
	
	脱硫
	工艺
	/
	SDS钠基干法脱硫

	
	
	
	SO2排放浓度（10%含氧量为基准）
	mg/Nm3
	≤35

	
	
	
	脱硫剂:小苏打碳酸氢钠的粒径要求
	μm
	D90≤20

	
	
	脱硫剂储存仓顶除尘器
	处理风量
	m3/h
	2000

	
	
	
	仓室个数
	个
	1

	
	
	
	过滤面积
	m2
	42

	
	
	
	过滤风速
	m/min
	0.8

	
	
	
	滤筒材质
	/
	拒水防油抗静电涤纶针刺毡覆膜

	
	
	
	出口排放浓度
	mg/Nm3
	≤10

	
	
	
	清灰方式
	/
	脉冲清灰

	
	
	
	耗气量
	m3/min
	0.3

	
	
	
	喷吹压力
	MPa
	0.5-0.7

	
	
	
	喷吹周期
	min
	2-20（可调）

	
	
	
	设备阻力
	Pa
	<1400（可设定）

	
	
	
	设备耐压
	Pa
	±5000

	
	
	脱硝
	工艺
	/
	SCR脱硝

	
	
	
	NOX排放浓度（10%含氧量为基准）
	mg/Nm3
	≤50

	
	
	
	催化剂
	/
	25孔低温催化剂

	
	
	
	催化剂用量
	m3
	36m3

	
	
	
	催化剂支撑层
	层
	2+1

	
	
	
	催化剂寿命
	年
	≥3

	
	
	
	反应器内烟气流速
	m/s
	≤6

	
	
	
	反应器进口温度
	℃
	≤230

	
	
	
	工作温度
	℃
	180-200（可调）

	
	
	
	氨水
	%
	20～25


三、环境保护设施调试效果
根据交城义望铁合金有限责任公司2022年1月在线监测结果表明：3#、4#、5#、 6#、7#、8#回转窑烟气采用的“布袋除尘+SDS脱硫+SCR脱硝”污染防治技术满足各回转窑生产的需要，颗粒物、二氧化硫、氮氧化物排放浓度均能稳定达到《重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2020年修订版）》铁合金企业绩效分级A级企业指标要求：“焙烧、烧结及回转窑PM、SO2 和NOx排放浓度分别不高于10、35、50 mg/m³（回转窑烟气基准氧含量10%）”。
四、烟气在线监测与自动化监控运行情况
6座回转窑烟气均安装CEMS自动监测系统已与生态环境部门联网且均已通过验收并于吕梁市生态环境局备案，委托有资质单位运营；安装有DCS、PLC自动化监控系统，可做到生产设施与环保设施同时运转的监控和运行情况的核查。
五、环保设施运行管理水平
企业环保管理组织机构健全，人员配备齐全，岗位职责明确， 管理制度完善、操作规程规范，环境管理档案完整，台帐记录合规；人员培训合格，环境管理水平较高。
六、验收结论
交城义望铁合金有限责任公司回转窑烟气污染防治提标改造技术、监测监控水平、环境管理水平，均可确保颗粒物、二氧化硫、氮氧化物排放浓度稳定达到《重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南（2020年修订版）》铁合金企业绩效分级A级企业指标要求：“焙烧、烧结及回转窑PM、SO2 和NOx排放浓度分别不高于10、35、50 mg/m³（回转窑烟气基准氧含量10%）”。
七、后续要求
加强烟气除尘、脱硫、脱硝设施的日常维护和运行管理，确保污染物排放稳定在超低水平。


附：交城义望铁合金有限责任公司回转窑烟气综合治理提升技改项目竣工环境保护验收工作组人员名单表。
[image: 验收签字页]
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